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Варианты обработки:
 Перфорация (продольное отверстие,

полукруг)
 Штампование
 Разрез (также по косой)
 Высечка
 Надрез (односторонний и двухсторонний)
 Закругление углов
 Скос
 Выдавливание,углубление
 Чеканка букв и цифр
 Срез по кругу

Now-Howцеха 1/3по производству распредустройств

EHRTHOLECUT 40-6штанцевальный станок
- Обработка медных профилей толщиной до 15 мм

Multitower
MTL-S 1520-0643
- Хранение меди
- Двигатель мощностью: 5,5kВт
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EHRTГибочный станок EB 30 S
- Высокая точность сгиба
- Возможность сгиба от 200x 20мм
- Современная ЧПУ техника
- Автоматическая компенсация отжима

NovopressПерфоратор HSTL 880
- Сила штамповки 135 kН
- Толщина листа 3мм
- Макс.прочность 370Н/мм²
- Max.размерлиста 2.200x 1.000мм, свободный выбор штамповки

EDEL Revomaster
- 12отдельныхинструментов
- Толщина материала 0,5– 25мм
- Универсальная обработка
- Сила штамповки 250– 2000 kН
- Листовойматериал,плоский и угловой, алюминиевые и

медные шины,пластик

�����
- Поставляемые приборы и материлы

отмечаются в накладной и хранятся
настеллажах, пока в них  не возникнет не
необходимость

Высота 6м /высота 3м
Длина 35м
Имеется в наличии стеллажный штабелёр
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Гидравлические листовые ножницы
PROMECAM GTH 420
- Сила среза 197 kН
- Длина среза 2040 мм
- Макс.толщина листа: 3мм

Кран-балка
- Дистанционное управление
- Грузоподъемность3,2т
- Длина пролета 19м

Двухбалочный кран
- Дистанционное

управление
- Грузоподъемность5т
- Длина пролета 23м

PerforexBC 2007HS

ЧПУ станок для сверления,
нарезания резьбы ифрезеровки
листов из различного материала
и толщины.
- Подходит для стен шкафов размером

3400x1600мми каркаса размером
1200x1600x1600мм

- Компьютерное управление
- автоматическая замена инструментов,

20резцедержателей
- Зона среза в любом месте

Программапланирования
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Роликовыйтранспортер2x30мс различными рабочими местами
- Линия монтажа для частично-автоматической

сборки компонентов
- серийное производство

 отводов двигателя стационарного,
втычного и выдвижного монтажа

 клеммные блоки
 AE/HP-ящики

- ЦехапроизводствасESD-покрытием для
электромонтажаэлектронного управления

Предкомплектация каркаса распредустройства
Предварительное комплетирование шкафного оборудования посредством
пневматических инструментов облегчает система алюминиевых шин, расположенная на
эргономично-оптимальной высоте и распределённая между двумя потоковыми линиями.

High Tech in der Halle 2/4 f�r Bl  und Lasermaschine

TruMatic 6000
- Комбинированная обработка:штамповка и зазарная обработка
- Максимальное число ходов при штамповке 900ходов/мин
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- Максимальное число ходов при маркеровке 2800ходов/мин
- Скорость вращенияC-оси: 330оборотов/мин
- TroFlow Co2-лазер
- 19инструментовсдвумяприхватами,программноеуправлениеподлюбымуглом

(замена инструментов присходит под сенсорным наблюдением)
- Программирование в диалоговом режиме и графическое изображение контура

листа посредствамTruTops
- Сила штамповки: 220 kН
- Скорость работы 108м/мин
- Область обработки макс. 2.585x 1.282мм
- Макс.Толщина листа 8мм

Paternoster
- Дляхранения листового материала (средний размер 2500x 1250мм)по 20 шт.
- Автоматическая подача
- Грузоподъмность 1 шт: 2,5т
- Общая грузоподъемность: 50т

СтанокTruMatic 6000представляетсобойпоследнеепоколениелазерныхштамповочных
машиниз серииTRUMPF.Благодарякомбинациидвухтехнологий (лазера и штамповки)
стало возможным выполнять сложныезадания по обработке металла.

ЧПУ–штанцевальный пресс
TruPunch 5000
- замена инструментов присходит под сенсорным наблюдением
- 18инструментовстремязажимами,программноеуправление подлюбымуглом

Программирование в диалоговом режиме и графическое изображение контура
листа посредствамTOPS 300


